[501] SVAROVANI ROLI A DILCU (,ZA TEPLA“ A ,ZA STUDENA®)

Minimalné 12 hodin po lepeni

1. SVAROVANI ,ZA TEPLA“ PRO ROLE

Ponechejte malou mezeru (tloustka kreditni karty) mezi rolemi béhem procesu lepeni.

PROCES SVAROVANI ,ZA TEPLA"
Svarovani ,za tepla“ je proces o tfech fazich poté, co se podlaha poloZila.

B 1-DRAZKOVANINEBO FREZOVANI 3 .
PRO AKUSTICKE PVC A/NEBO PRODUKTY S PENOVOU PODLOZKOU
Zkoseni hran vSech vrstev z pevného PVC provedte az do skelné mfizky (rouna)

zkoseni

V8echny vrstvy
z pevného PVC

Pro zatéZové a sportovni podlahy ponechejte mezeru

Pénova podlozka

PRO HOMOGENNI A KOMPAKTNi PRODUKTY
Drazkovani
Hloubka drazky = 2/3 tloustky produktu z pevného PVC

o tloustce kreditni karty (0,8 az 1 mm) mezi pasy
podlahoviny tak, abyste mohli drazkou vést frézovaci
nastroj nebo trojuhelnik.

zkoseni
wm 2/3 VSECH kompaktnich vrstev z pevného PVC
=
s

NASTROJE PRO DRAZKOVANI A FREZOVANI
RUCNi DRAZKOVANI (DOPORUCENO ZEJMENA PRO HETEROGENNiI PRODUKTY)

r=12mm

1,6mm r=45mm

|a.:m|

Zkoseni
Sitka: 3,3 a2 3,5mm
Hloubka: 1,5az 1,8 mm

ELEKTRICKY DRAZKOVAC / FREZKA
Elektricky drazkovaci stroj vybaveny
kruhovym listem o $ifce 3,3 mm

az 1

Profil kruhového

Pozadované nastroje: TROJHRANNY SKRABAK
pilového listu

A OCELOVE PRAVITKO
B 2 - SVAROVANI ,ZA TEPLA®

Poznamka: Vzdy nejprve provedte zkousku na kousku odpadového materialu,
abyste si ovéfili Fadnou teplotu a rychlost svafovani.

Ruéni svafovani pomoci TRYSKY

@52 mm
o«

09mm

Pro podlahy s povrchovou upravou (Protecsole, PU), pouZijte trysku
Rapid Ultra s primérem 5 mm, pfivod vzduchu 0,9 mm,

ref.: 224 800 007 od spoleénotsi Janser nebo ref.: 95027 od spoleénosti
ROMUS nebo tzkou trysku na automatické svarecce.

Svarovani pomoci svafovaciho stroje (pozadovano u velkych projektt)

Pouzivejte podlahovy svafovaci stroj typu Leister s elektronicky
kontrolovanym horakem s teplym vzduchem se specialnimi vicenasobnymi
jemnymi tryskami

Reference trysky:

ROMUS: 95254 pro PVC / 95253 pro linoleum

JANSER: 225 860 040 / 225 860 300 pro linoleum
LEISTER: 105 407 / 103.394 pro linoleum

Uzka tryska

DULEZITE: Udaje v t&chto dokumentech jsou platné od 1.2.2016. Vyhrazujeme si pravo udélat zmény bez oznameni.
Technologie se soustavné vyviji, proto by si zakaznici méli pfed zapoc&etim praci u nas platnost dokumentu oveéfit.



[501] SVAROVANI ROLI A DILCU (,ZA TEPLA“ A ,ZA STUDENA®)

W 3 - SEREZAVANI SVAROVACI SNURY
Sefezavani musi probéhnout ve dvou krocich: Doporuc€uje se pouziti specialniho ofezavaciho nastroje naostfeného pouze ve stfedu, jako je napf. Mozart.

Prvni faze: Druha faze:
Provadi se s nasazenymi sarikami pro hlidani tloustky. FinaIni zacisténi se provadi jen ¢epeli. Tato metoda zabrariuje vydutému &i propadlému

svaru a musi se provést ve chvili, kdy je svafovaci $fura jiz studena.
\\\'»

B 4 - SVAROVANI FABIONU

K dispozici od Romus
Ref. : 95130
Nahradni epel:
Ref.: 95129

Doporucujeme pouzit trysku s kulatym nosem Rapid Ultra:

NASTROJE JANSER ROMUS

Tryska Rapid Ultra 224 800 013 95028

OREZAVAC PRO FAFIONY

Doporucujeme pouzit specialni sefezavaci nuz pro fabiony:

NASTROJE GERFLOR ROMUS

Sefezavac pro
fabiony

0562 0001 95103

2. SVAROVANI OBKLADU STEN

URCENI DELKY Mural Ultra: Mezera mezi rolemi: 1 mm + 0,5—-0 mm

ZKOSENI Zajisti, aby byly spary jednotné. Eliminuje stopy lepidla, chrani svarovaci $iitru pred roztavenim

Trihranny Skrabak Nasmérujte trojstranny Skrabak tak, aby byly oba okraje zkosené Doporucené nastroje
zvlast a identicky. jsou k dispozici od
Spravné provedené zkoseni hran muze vyzadovat nékolik GERFLOR, ROMUS,
opakovani. JANSER nebo WOLFF
SVAROVANI Hot Jet S nebo

Svarovaci $iidra CR 40: Horkovzdu$na pistole, trysky: pozice 4
(80 | vzduchu/min.) / Leister Triac: min. 230 | vzduchu
Teplota: 450 az 500 °C, pozice mezi 4 a 5

Leister Triac vybavena
tryskou Rapid Ultra

OREZAVANI - Yo " Caxelx S
Ofezavaci niz Mozart Ostfim sefezavame pouze svafovaci $iilru, Cepele naostfené pouze

NGZ tvaru &tvrtmésice + sariky ve stfedni Casti brani zafiznuti do materialu.

Mural Calypso: Mezera mezi rolemi: 1 mm + 0,5-0 mm

ZKOSENI Zajisti, aby byly spary jednotné. Eliminuje stopy lepidla, chrani svarovaci $iidru pred roztavenim

Tiihranny Skrabak Tloustka tohoto materialu vyzaduje, aby kazdy okraj
byl zkoseny zvlast pomoci tfihranného Skrabaku

SVAROVANI Hot Jet S vybavena tryskou Rapid Svafovaci $fidra CR 41
Ultra Horky vzduch: pozice 4 (80 | vzduchu/min.). Teplota: 450 az 500 °C, pozice mezi 4 a 5.
Leister Triac vybavena specialni Horky vzduch: 230 I/min. Teplota: pozice mezi 4 a 5.
tryskou Tryska by se méla po kazdém svarfovani vycistit.

OREZAVANI Ofezavaci niz Mozart Ostfim sefezavame pouze svarovaci $iidru, ¢epele naostfené pouze ve stfedni ¢asti brani

NUz tvaru Ctvrtmésice + sarnky zarfiznuti do materialu.




3. SVAROVANI ,ZA TEPLA* PRO DILCE

Dilce musi byt tésné.

Dilce musi byt svafované ,za tepla“, jakmile maji format vice nez 500 x 500 mm.

PFi svafovani dilcu postupuijte nasledovné:

* Zkoste, svarujte a ofezavejte vSechny ve stejném sméru, napf.: kiizem pfed tim, nez znovu za¢nete drazkovat, svarovat a ofezavat na druhé strang, tedy
podéiné. Tato metoda brani tomu, aby v kfiZzenich chybély svary.

4. SG 916 — SVAROVANI ,ZA STUDENA® (NEJDRIVE PO 2 AZ 4 HODINACH PO POKLADCE)

POUZE PRO HETEROGENNI PRODUKTY,
NELZE POUZIT PRO HOMOGENNI PRODUKT

B 1 - TECHNICKA SPECIFIKACE

- S G 916 je svafovaci systém vhodny pro podlahové krytiny s pénovou podlozkou
- S G 916 je bezbarvy a mlze se pouzit na vSech barvach materialu.

- S G 916 je zabaleny:

B 2 -BALENI

- 1 x 500 ml kanystr kapaliny pro studeny svar
- 1 x odméfovaci kelimek

- 2 napéjeci trysky (jehly) pro podlahové krytiny
- 3 kotou€e 50 m lepici pasky

- Aplika¢ni nadoba - 300 ml

W 3 - NAVOD K POUZITI

 Tenka podlahové krytina (zpracovani ,za studena®)

- Aplikujte svafovaci tekutiny na sparu v Sifce 3 mm — neni zapotfebi
pro ochranny papir

- Aplikujte pomoci zpétného pohybu jemnym taZzenim ruky po

celé délce spary

* Tlusta podlahova krytina (svafovani ,za studena®)

- PolozZte podlahu tak, aby se okraje prekryvaly o 3—4 cm, pak
profiznéte obé tloustky, aby se zajistila pfesna styéna spara. 1 — Prekryvaci fez 2 — Aplikujte maskovaci pasku 3 — Profiznéte maskovaci pasku
- Nechte sparu odpocinout po dobu 2—4 hodin, pak dodrZujte pokyny v misté spary mezi pasy podlahy
uvedené na obrazcich vpravo.

Je velmi dulezité, aby se podlaha zcela regenerovala 24 hodin
pred uvedenim podlahy do provozu.

VAROVANI: Nekuite ani nedavejte pfimy plamen do blizkosti
instalace. SG 916 obsahuje hoflavé rozpoustédio.

4 — Vstfiknéte roztok do spary 5 — Nechte schnout po dobu 6 — Sundejte maskovaci pasku
60 vtefin



